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"Feuerhemmende Polsterleinwand und Verfahren zu 

ihrer Herstellung" 



Die vorliegende Erfindung betrifft Gewebematerialien und 
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insbesondere dtinne Leinwandunterlagen* wie Polsterleinwand, 
die f(ir die Herstellung von Gewebematerialien verwendet 
werden. Weiterhin ist die Erfindung im besonderen auf eine 
feuerhemmende dtinne Polsterleinwand und ein Verfahren ge- 
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richtet, das eine Polsterleinwand und ahnliche Gewebe- 
materialien feuerhemmend jnacht. 

Bel der Herstellung von Textil- oder Gewebematerialien^ 
wie z.B. Vorhangen und Draperien,, Dekorationen und EuS- 
bodenbel3,gen, wie Teppiche oder Vorleger 5 bzw. Briicken, 
wird gewohnlich eine Polsterleinwand d. h. ein gewebtes 
oder nichtgewebtes Tragerteil als Trager fur das Material 
verwendet, das die Basis fur den herzustellenden Artikel 
enthalt. So wird gewohnlich ein Fufi'bodenbelag-Gewebe oder 
ein Dekorationsgewebe hergestellt 3 indem man ein Florma- 
terial entsprechend einem Noppensetzverf ahren durch eine 
Polsterleinwand tuftet oder indem man Faservlies- oder ge- 
schmolzene Materialien auf eine oder auf beide Seiten einer 
Polsterleinwand zur Bildung eines Laminates auftrSgt. Im 
Palle der Herstellung von Teppichen, insbesondere von Plor- 
teppichen, wird das Plormaterial durch eine Polsterleinwand 
getuftet und wird dann fest und unver ander 11 ch mit der Pol- 
sterleinwand durch Aufbringen eines Bindemitteluberzugs aus 
Latex oder Harz auf die Unter- oder Ruckseite der Polster- 
leinwand befestigt • 

Friiher bestand die Polsterleinwand gewohnlich aus einem 
Jute-Gewebe und ein derartiges Gewebe wurde dann durch eine 
Noppensetz-Maschine durchgefuhrt 3 in welcher sehlingenartig 
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geformte Plorelemente aus Garn durch die Polsterleinwand 
unter Bildung eines Flors der gewiinschten Hohe auf der 
oberen Flache der Polsterleinwand gebildet wurden, wobei 
die Garnsehlaufen der Flore lemente auf der Unterseite der 
Polsterleinwand nicht befestigt waren. Sobald die Polster- 
leinwand vollstandig getuftet war, wurde gewohnlich ein 
Latex-Bindemittel auf die exponierten Verbindungssehlauf en . 
der unteren Flache zur Befestigung derselben auf der Polster- 
leinwand aufgebracht und dadurch ein vollst&ndiger Teppich- 
aufbau ges chaff en 5 in welchem die Florelemente fest in der 
gewiinschten Hohe oberhalb der Polsterleinwand gehalten wur- 
den. Oftmals wurde anschlieBend eine Papierunterlage auf 
die Riickseite der Latexschicht aufgeklebt, urn dem Teppich 
die notwendige Steifheit zu verleihen* 

Jute Oder andere Polsterleinwand-Gewebe sind jedoch kein 
vollstandig zufriedenstellendes Basis-Gerustmaterial und 
e's wurde von den Herstellern von Gewebematerialien seit 
langem ein Bedarf fur verbesserte Typen derartiger Polster- 
leinwand-Gewebe angemeldet . 

Frilher wurde Polsterleinwand aus Jute Oder Baumwollsegel- 
tuch durch thermoplastische Materialien ersetzt, wie z.B. 
gesponnenes Nylon, Polypropylen, Polyathylen, Polybutadien, 
Polystyrol und Styrol-copolymere , Acrylpolymere und -co- 
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polymer e, Athylen-Propylen-Kautschuk 3 Xthylen-Propylen-Dien- 
Terpolymere ocier andere Shnliche thermoplastisehe Materia- 
lien. Thermoplastisehe, Polsterleinwandarten weisen eine 
Reihe von Vorteilen gegeniiber den fruheren Polsterlein- 
wandarten auf Leinwandbasis insofern auf, als die thermo- 
plastischen Materialien weniger kostspielig, leichter zu- 
ganglich und leichter zu verarbeiten sind. 

Leider schmilzt die thermoplastisehe Polsterleinwand, wenn 
Gewebematerialien auf Basis derartiger thermoplastischer 
Polsterleinwandarten erhitzt werden Oder einer Flamme aus- 
gesetzt sind, sehr rasch und ftihrt zur Ausbreitung der 
Flamme, welche wiederum ein Auseinanderbersten der be- 
festigten Faser- oder Filmoberf lichen bewirkt und so die 
Entf lammbarkeit des Materials aufterordentlich stark stei- 
gert. 

Es ist daher angesiehts von sehr breit angelegten Versuchen 
der beteiligten Industrien zur Schaf fung von nichtentf lamm- 
baren Gewebematerialien das Ziel der vorliegenden Erf indung, 

4 

¥ 

ein Gewebematerial auf Basis einer thermoplastischen Pol- 
sterleinwand zu s chaff en, die derart behandelt ist, da£ 
eine f euerhemmende Polsterleinwand erzielt wird. 



Gemaft der 



vorliegenden Erfindung 
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ob nun gewebt 3 faservlies-artig Oder laminar , die auf 
der Verwendung einer Polsterleinwand als Tragerteil ba~ 
sieren, f lammenhemmend gemacht, indem man eine Zubereitung 
inkorporiert 3 welche ein hitzh&rtbares Harz und eine Phos- 
phor-enthaltende Verbindung in dem Latex inkorporiert 5 
der gewohnlich auf die Polsterleinwand aufgebracht wird. 
Hierdurch wird bewirkt, da£ eine Exposition des Gewebes 
gegeniiber einer Plamme oder einer Erwarmung, welche die 
Verbrennungstemperatur ^des Gewebes oder der Polsterlein- 
wand erreichen ia&t 3 nicht zu einem nachf olgenden Schmelzen 
und einer Ausbreitung der Plamme > veranlaBt durch die Pol- 
sterleinwand 3 f fihrt . 

Durch die vorliegende Erf indung erfolgt nun eine Verbesse- 
rung von thermoplastischen Polsterleinwandarten^ die alle 
Vorteile ttber die frtther verwendeten Gewebe-Polsterleinwand- 
arten aufweisen 5 in dem Sinne, daft sie sicherer und noch 
vorteilhafter gestaltet werden. 

Die Ziele der vorliegenden Erf indung werden , wie bereits 
ganz allgemein oben ausgeftthrt, erreicht* indem man eine 
Zubereitung, enthaltend ein hitzehSrtbares Harz und eine 
Phosphor-enthaltende Verbindung in das Latex 5 mit welchem 
man gew5hnlich eine oder beide Seiten einer Polsterlein- 
wand besehichtet, bzw. das man auf diese aufbringt, inkor- 
poriert . 
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Die Latices, die gewohnlich als Oberzuge fttr Bolster lein- . 
wandsorten zum Zwecke der Adhasion und ebenso fur erhohte 
Gleit- und Oberf lacheneigenschaf ten des Gewebematerials 
verwendet werden., umfassen Acryl-Latices 3 wie z.B. Poly- 
(methylmethacrylat ) , Xthy len/Vinylchlorid/Acrylsaure, 
Poly(athylacrylat ) , Poly (butylaerylat ) > Acrylester-Copoly- 
mere und Ester/Saure-Misehungen, Polyvinylacetat-Latiees 
und andere Latices 5 wie z.B. Xthylen/Vinylchlorid, Ithylen/ 
Vinylacetat, Vinylchlorid-Homopolymere und -Copolymere 5 
Vinylchlorid/Acrylnitril, Naturkautschuk 3 SBR-Kautschuk, 
carboxylierter SBR-Kautschuk und ahnliche bekannte Ma- 
terialien, 

Die Ausdrucke "Latex" oder iT Latices !? 5 wie sie naehfolgend 
in der Beschreibung/und den Anspruehen angewandt werden 3 

- r 

sollen die vorstehend spezifisch aufgefiihrten Materialien 
und beliebige andere Latices umfassen., die als Polsterlein- 
wandttberzttge oder Bindemitteimaterial verwendet werden. 

Die hitzehartbaren Harze, welche zu dem Polsterleinwand- 
Uberzugs latex zugegeben werden,' sind hitzeh&rtende Harze 
auf Aldehyd-Basis, hergestellt durch Reaktion von Aldehyden 
mit Stickstoff-enthaltenden Materialien 3 wie z.B. Amide 
Sulfonamide, Amine oder phenolische Materialien. 

- 7 - 
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ErlSLuternfe Stickstof f-enthaltende Verbindungen, die mit 
Aldehyden zur Herstellung der hitzehartenden Harze , wie 
sie in der vorlieg enden Erfindung angewandt werden* umge- 
setzt wurden, umfassen Amide, wie z.B. Harnstoff und sub- 
stituierte Harnstoff e, wie z.B. Monomethylharnstof f und 
Dimethylharnstoff , Sulfonamide , wie z.B. p-Toluolsulfonamid 
und Benzolsulfonamid, Amine 3 wie z.B. Melamin, 1,6-Hexan- 

diamin, Hexamethylentetraamin und ahnliche aliphatische 

» - 

Amine , Oder phenolische Stoffe, wie z.B. Phenol , Bisphenol A, 

m. 

4,4 T -Dihydroxydiphenylmethan, Resorcin und Shnliche Materia- 
lien. 

Erlauternde Aldehyde, welche mit den vorerwahnten Stickstof f- 
enthaltenden Verbindungen zur Herstellung von hitzeh£rtba- 
ren Harzen umgesetzt werden, schlieften Formaldehyd, Acet- 
aldehyd und Terephthaldehyd ein. 

Es ist fur den Fachmann klar, daB die hitzeMrtbaren Harze 
durch Umsetzen eines Aldehyds mit einem Phenol und einem 
Amid, Sulfonamid Oder Amin hergestellt werden konnen. 

Phosphor-enthaltende Verbindungen , die in dem Latex fur 
den Polsterleinwand-uberzug, zusammen mit dem hitzehart- 
baren Harz inkorporiert werden konnen , schliefien ein Tri- 
alkylphosphate, z.B. Triisopropylphosphat ; Triarylphosphate, 
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z.B. Trikresylphosphat, Kresyldiphenylphosphat 3 Phenyldi- 
kresylphosphaf, Triphenylphosphat , Trixylylphosphat; Alkyl- 
diarylphosphate, z.B. Nonyldikresylphosphat 3 Isodecyl- 
diphenylphosphat , Isononyldiphenylphosphat , Isooctyldiphenyl 
phosphat, Isopropyldiphenylphosphat 5 Octyldiphenylphosphat; 
Dialkylarylphosphate, z.B. Diisodecylphenylphosphat; Alkyl- 
diaryl- und -dialkylarylphosphate, hergestellt aus ge- 
mischten C^- 5 C^-, C^-Alkohoien; Polyammoniumphosphate; 
Diphosphate 3 z.B. die Diphosphatester der 2 3 2-bis (Halogen- 
methyl) -l 3 3-pr opylen-bis (phosphorhalidate ) , wie sie in der 
US-Patentschrift 3 192 242 beschrieben sind, auf die hier 

JB- 

ausdrucklich Bezug genoinmen wird; halogenierte Phosphate^ 
z.B. tris(3-Chlorathyl)-phosphat, tris (2 ,3-Dichlorpropyl)- 
phosphat, tris(2 3 3- i Dibrompropyl)-phosphat; Phosphonate und 
Polyphosphonate insbesondere die halogenierten Phosphit- 
phosphonate und halogenierten Polyphosphonate, die in den 
US-Patentschriften 3 014 954 und 3 014 956 , auf die hier 
ausdrucklich Bezug genommen wird, beschrieben sind; und 
Phosphoramidate. > 



Der Anteil an Phosphor-enthaltender Verbindung zu hitze- 
hSrtbarem Harz 3 wie sie in der vorliegenden Erfindung ange- 
wandt werden 5 kann im Bereich von etwa 1 bis 100 TEile phH 
(pro hundert Teile Harz) lieg^n. Vorzugsweise werden von 
etwa 15 bis etwa 40 phH an Phosphor-enthaltender. Verbindung 
eingesetzt. 309841/1076 
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Der Anteil der Mischung an hitzehartbarem Harz und 
Phosphor-enthaltender Verbindung, die zu dem Latex der 
Polsterleinwand-Bes chi chtung zugegeben wird, kann im Be- 
reich von etwa 5 bis etwa 100 Telle phH (bezogen auf den 
Latex) liegen, Vorzugsweise werden etwa 15 bis etwa 50 
Telle der Mischung angewandt. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wurde festgestellt 3 
da& durch die Zumischung des hitzehartbaren Harzes und 
der Phosphor-enthaltenden Verbindung zu dem far die Her- 
stellung von Geweben verwendeten Latex fiXr die Polster- 
leinwand-Bes ehichtung nach einer Exposition gegentiber Hitze 
oder Flammeneinwirkung eine vollstfindig verkohlte Struktur 
gebildet wird, welche bei dem zusammengesetzten Gewebe- 
material in wirksamer Weise f euerhemmend ist. 

Die Mischung des hitzehartbaren Harzes und der Phosphor- 
enthaltenden Verbindung wird durch AuflSsen des Harzes in 
Wasser oder Wasser/Alkohol bei 50 bis 60 % Feststof f gehalt 
und Einrtihren in Ae Phosphor-enthaltende Verbindung herge- 
stellt* 

AuBeifdem Einmischen des hitzehartbaren Harzes und der 
Phosphor-enthaltenden Verbindung in den Latex ftir die 
Polsterleinwand-Bes chi chtung kann die f euerhemmende Zube- 
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reitung der vorliegenden Erfindung auch auf anderem Vfege 
auf die Polsterleinwand aufgebraeht werden, wie z.B. durch 
Verspruhen, Beschichten Oder durch andere ahnliche Ver- 
fahren fur das Aufbringen von Flussigkeiten.' 

Die f euerhemmenden Zubereitungen genial Erfindung konnen 
auch Kohlebildner enthalten, wie z.B. irgendein poly- . 
funktionelles Material, z.B. Erythritol, Pentaerythritol, 
losliche Starke und dergl., Pigmente, Gleitmittel, Be- 
schichtungshilfen und andere Standard-Kompoundierungsmittel 

_ . . ... 

_ * 

Die folgenden Beispiele erlautern spezifisehe, nicht be- 
schrankende Ausf uhrungsf ormen der Erfindung- Die in den 
Beispielen unter der Bezeichnung tf RHOPLEX" 85 , n RHOPLEX i; 
LC40 a " CERECLOR" S52, "RESTMENE" 8110 s "RESIMENE" 819 und • 
H ACRYLGID n B82 auf gefiihrten Materialien konnen zur Zeit 
von den Herstellern ohne weiteres bezogen werden und wur- 
den hinsichtlich ihrer Zusammensetzung so genau wie mSglich 
def iniert . 

Bei spiel 1 

Es wurden die folgenden Latices als Binderaittel fur Acryl- 
Florteppiche auf Palypropylen-Polsterleinwand hergestellt. 
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* 

Die in der Tabelle I angegebenen Latex-Proben wurden mit 
der Rake 1 [in« verschiedenen Dicken von 3* 5 und 10 mil 
(0,076. 0,127 und 0,254 mm)] auf die Ruckseiten von Poly- 
propylen-Polsterleinwandstilcken von Aeryl-Florteppichen 
auf gestrichen. Die Latexproben wurden durch Erhitzen der 
Teppichproben in einem Of en getrocknet. 

Die Teppichproben wurden dann dem Prufverf ahren DOC FF 2-70 
unterworfen, das ein Standard-^Test zur Bestimmung der Ober- 
f lachen-Entf lammbarkeit von kleinen Teppichen und Brucken 
1st. Das Untersuchungsverf ahren ist ganz allgemein als 
"Pillen" -Test bekannt und wird im Detail in Federal Re- 
gister, Vol-. 35, No. 74, 16. April 1970, beschrieben. 

» 

- 

Dieser Test besteht , % wie hier kurz ausgefuhrt wird, darin, 
daft man eine Teppichprobe horizontal in einen Rahmen pla- 
.ziert, der ein zentrales Loch aufweist . Eine kleine "Pille" 
von Hexamethylentetramin (eine . Tab lette mit zeitlieh re- 
gulierter Verbrennung) wird an der Vorder- Oder Ruckseite 
des Teppichs an einem Punkt uber dem Zentrum des Loches 
in dem Rahmen plaziert. Die "Pille" wird durch Beruhren 
ihrer Oberf lache mit einem brennenden Zundholz entzundet ♦ 
Jeder Versuch wird solange fortgesetzt, bis (1) die Flamme 
oder die Glut verschwindet oder (2) das Weiterglimmen Oder 
Weiterbrennen sich uber 1 inch (2*54 cm) von der Kante des 

309841 / 1076 
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Loches in dem Rahmen erstreckt. 



Die Testergebnisse der Floroberf laqhen von 8 Proben von 
Acrylteppichware mit Polypropylen-Polsterleinwand, welcfre 
mit den Rezepturen der Proben 1 bis 8 beschichtet war, 
sind in der nachstehenden Tab e lie II summarisch wieder- 
gegeben . 

Tabelle II 



Probe 1 2 3 4 567 8 

nicht be- bfe- nicht be- be- be- be- 

bestanden standen standen bestanden standen standen standen standen 



Die Ergebnisse der Untersuchungen sind die gleichen bei 
Proben rait Bindemittel-Sehichtdicken von 3* 5 und 10 mil 
(0,076, 0,127 und 0,254 mm) auf der Polypropylen-Polsfer- 
leinwand. 



Beispiel 2 



Die folgenden Latices wurden als f euerhemmende Bindemittel 
far spinn-verbundene Polsterleinwand-Arten eingesetzt: 
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Die Ergebnisse des "Pillen" -Tests auf der Polsterlein- 
wandseite des Acrylteppichs sind summarise]! in der naeh- 
stehenden Tabelle IV wiedergegeben : 



T a b e 1 1 e IV 



Probe-Nr. 1 


2 


- 3 


H 


5 


6 


be— 


be- 


be- 


be- 


be- 


nicht 


standen 


standen 

* 


standen 


standen 


standen 


bestanden 




B 


e i s p 


i e 1 


3 





Die folgenden Latices wurden als f euerhemmende Bindemittel 
fur spinn-verbundene Polypropylen-Polsterleinwandsorten 
hergestellt. 
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T a b e lie. V 





G e 


w i c h t 


s t 


e i 1 e 


Bestandteile 




Probe-Nr . 






2 


3 


4 




Acrylharz J 50 


50 


50 


50 


50 


Methylathyl- 

keton 50 


50 


50 


50 


50 


Pentaerythritol y 10 




10 


5 


10 


Poly ammo ni um- 
phosphat 5 


5 


10 


1 0 


10 


Polyphosphonat 5 






5 


10 

• 


Amin/Aldehyd- 

Harz ; 10 

3 


10 


10 


5 


15 


1) "ACRYLOID" B-82 

2) Kohlebildner 










3) US-Patent s chrift 3 
• 4) "RESIMENE" 810 

r 


014" 956 






Die Ergebnisse des 


" Pi lien" -Tests 


an 


einer spinn-ver- 



bundenen Polypropylen-Polsterleinwand sind summarisch 
in der nachf olgenden Tab e lie VI wiedergegeben . 
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Tabelle VI 



Probe-Nr, 12 3 4 5 



bestanden bestanden bestanden bestanden bestanden 



Wenn die vorliegende Erfindung vorstehend auch unter Be- 
.zugnahme auf gewisse erlSuternde spezifische Ausf tthrungs- 
formen beschrieben ist^ soli sie jedoeh nicht auf diese 
Beispiele beschrSnkt sein, da es fur den Fachmann ohne 
weiteres moglich 1st, entsprechende Modifikationen und 
Variationen durchzuf iihren. Es wird daher ausdrueklich 
darauf hingewiesen/ daft die vorliegende Erfindung auch in 
entspreehend abgewandelter Form im Rahmen der vorlieg enden 
Beschreibung und der Anspruehe durchgefuhrt werden kann". 
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P a t e n t n s p r u c h e 



1. Feuerhemmende Zubereitung., enthaltend ein hitzehart- 
bares Harz und eine Phosphor-enthaltende Verbindung. 



2* Zubereitung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 3 
daB das hitzehartbare Harz ein Harz auf Aldehyd-Basis 1st 
das aus der Reaktion eines Aldehyds und einer Stickstoff - 

* 

enthaltendeh Verbindung,, oder eines Phenols , oder einer ' 
Mischung derselben, erhalten . wird. 



3. Zubereitung' nach Anspruch 2 5 dadurch gekennzeicLnet 3 
daB der Aldehyd Formaldehyd oder Acetaldehyd ist. 



4. Zubereitung nach Anspruch 2 5 dadurch gekennzeichnet 5 
daB die Sticks t of f-ent halt ende Verbindung ein Amid 1st. 



5. Zubereitung nach Anspruch 2 3 dadurch gekennzeichnet , 
daB die Sticks t of f-'ent halt ende Verbindung ein Sulfonaraid 
ist. 



6. Zubereitung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet ? 
daB die Stickstoff -enthaltende Verbindung ein Amin ist. 



7/ Zubereitung nach Anspruch 2> dadurch gekennzeichnet, 
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daS das hitzehartbare Harz ein Phenol /Aldehyd-Harz ist. 

8. Zubereitung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das hitzehartbare Harz ein Aldehyd/Harnstof f-Harz ist. . 

-r " 

9. Zubereitung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das hitzehartbare Harz ein Aldehyd/Sulf onamid-Harz ist. 

'"10. Zubereitung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das hitzehartbare Harz ein Aldehyd/Melamin-Harz ist. 

11. Zubereitung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das hitzehartbare Harz ein Amin/Aldehyd/Phenol-Harz ist. 

12. Zubereitung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

* daB das hitzehartbare Harz ein Amid/Aldehyd/Phenol-Harz ist. 

13. Zubereitung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Phosphor-enthaltende Verbindung ein Phosphat ist. 

14. Zubereitung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Phosphat ein Trialkylphosphat , Triarylphosphat , 
Alkyldiarylphosphat, Dialkylarylphosphat , Diphosphat, Poly- 
ammoniumphosphat und/oder ein halogeniertes Phosphat ist. 
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15. Zubereitung nach Anspruch ± 3 dadurch gekei 
daft die Phosphor-enthaltende Verbindung ein Phosphonat ist. 

■ 

16. Zubereitung nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Phosphor-enthaltende Verbindung ein Phosnhoroamidat 

1st. 

17. Zubereitung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafi sie ein Kohle-bildendes Material enthalt. 

18. Thermoplastische Polsterleihwand, verbundeh mit eiher 

- * 

Zubereitung nach Anspruch 1. 

19. Polsterleinwand- nach Anspruch 18, dadurch geketmzeitth 
net, dafi sie ein Kohle-bildendes Material einschlieBt ; 



20. Gewebeartikel, enthaltend eine thermoplastische 
sterleinwand, welche mit eiher Zubereitung nach Anspruch 1 



verbunden ist 



21. Artikel nach Anspruch 20, dadurch gekenhseichnet , 
dafi der Artikel ein Bodenbelag oder eine Dekoration ist. 
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